SISTEMI DI GESTIONE E CONTROLLO EPS 2100-BEW

EPS 2100-BEW

* Automazione a PLC
* Software di gestione IMER
« Tastiera con display per I'impostazione delle ricette

INERTI (kg)[(_ CEMENTI (kg\ AUTOMATICO
Qo /\ IMPASTO
s,
[ )%e

L

e dei parametri di processo, per la visualizzazione dei consumi

e lamemorizzazione dei dati di produzione

* Opzione con stampante: permette la stampa dei dati 0
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di produzione a fine ciclo

* Opzione invio mail: permette I'invio automatico dei dati
di produzione a fine ciclo

* Opzione USB: permette il download dei dati di produzione
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